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Dokumacilik sanati, gaglar boyunca siiregelen ve genis ¢apli kiiltiir-sanat zenginligine
sahip Anadolu’nun kokli ugrasilarindandir. Geleneksel kimligi, kullanilan teknik, yoreye
ait motif ve kompozisyon Ozellikleri gibi unsurlar ile kiiltiirel mirasimiza ait baslica
ogelerdendir. Geleneksel dokuma sanatindan giiniimiize ulasan 6rnekler zengin gesitlilige
sahip olsa da, giiniimiiziin teknolojik kosullari ile birlikte geleneksel kimlikte bozulmalar
yasandig1 ve iiretimin azaldig1 goriilmektedir.

Bu arastirmanin amaci tiftik iplik kullanilarak dokunan Tosya kese ve kusaklarinda
kullanilan arag-gerecler ve iiretim asamalarinin, teknik ozelliklerin belirlenmesidir. Bu
amaglar dogrultusunda ilgede alan arastirmasi yapilmis ve etnografik arastirma metodu
uygulanmistir. Yorede dokumacilikla ugrasan kisiler ve kurum yetkilileri ile goriisiilmiis,
ilgede ulasilabilen kese Ornekleri, i¢ ve dis kusak ornekleri incelenmistir. Arastirma
kapsaminda, Tosya’da kese ve kusak dokumaciliginda yapilan tiim hazirlik, dokuma ve
bitim islemleri belirlenmistir.

Kesevekusakdokumaciligindaikiyadadortgergeveliyiiksek tezgahlarkullanilmaktadir.
Arastirmaya konu olan keselik bezler bezayagi 6rgili tekniginde dokunurken, i¢ kusaklik
bezler ise baliksirti dimi Orgii tekniginde dokunmaktadir. Keselik bez dokumalara,
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uygulanan son islemler ciltteki 6lii deriyi kolay uzaklagtirmasini saglamaktadir. Kese
ve i¢ kusaklarda tiftigin kendi rengi kullanilmakta ve herhangi bir boyama islemine tabi
tutulmamaktadir. Yérede diger adiyla “alaca kusak” olarak da bilinen, dis kusaklar artik
yapilmamaktadir. I¢ kusaklarin iiretim ve kullanimina giniimiizde de devam edilmektedir.
Bu calisma ile “Tosya Kese” ve “Tosya Kusag1” yapiminin kayit altina alinip korunarak,
0zelligini bozmadan devam ettirilmesine yardimei olmak hedeflenmistir.

Anahtar kelimeler: Tosya, Tiftik, Dokuma, Kese, Kusak

The art of weaving is one of Anatolia’s crafts, which has been going on through the ages
and has a wide range of cultural and artistic richness. Its traditional identity, the technique
used, the motif and composition characteristics of the region are among the main elements
of our cultural heritage. Although the examples that have survived from traditional weaving
art to the present day have a rich diversity, it is seen that due to today’s technological
conditions, traditional identity has been disrupted and production has decreased.

The purpose of this research is to determine the technical characteristics of the tools
and production stages used in Tosya pouches and belts woven using mohair yarn. For
these purposes, ethnographic research method was applied. The weavers in the region and
the institution authorities were interviewed, the pouch samples that can be reached in the
district, the internal and external belt samples were examined. Within the research, all the
preparation, weaving and finishing processes made in pouch and belt weaving in Tosya
were determined. The pouches, which are the subject of the research, are woven in the
plain knitting technique, while the inner belts are weaved in the herringbone twill knitting
technique.

The final procedures applied to the bladder weaving make it easy to remove dead skin
from the skin. In the pouch and inner belts, the lint’s own color is used and is not subjected
to any painting process. The external belts, also known as the “alaca belt” in the region, are
no longer made. The production and use of internal belts continues to this day. With this
study, it is aimed to help the production of “Tosya Pounch” and “Tosya Belt” to be recorded
and preserved and to continue in the future without deteriorating their quality.

Keywords: Tosya, Mohair, Weaving, Pouch, Belt
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1. GIRiS

El sanatlari, bir ulusun kiiltiirel kimligine 151k tutan, tarihini yansitan en 6nemli kaynaklarin
arasindadir. Geleneksel el sanatlarinin igerisinde yer alan dokuma sanati ise, Anadolu’dan bize kalan en
eski miraslar arasindadir. Tiirk kiiltiiriiniin mihenk taglarindan birini olusturan geleneksel dokuma sanati
ekonomik gelir saglamanin yani sira, iiretildigi yorenin kiiltiirel kimligini belirleyen ve giyim kusam
unsurlarini betimleyen en 6nemli kiiltiir 6geleri arasindadir.

Anadolu’da tarimin yaninda el dokumacilig1 ile ugrasilmasinin en 6nemli sebepleri geleneksel bir
sanat olmasidir. Kirsal bolgelerde yasayan halk, topragi az ve ekimi siirli daglik bolge insaninda, ulagim
giicliikleri nedeniyle pazarla iligki kuramamaktadir. Tiim bu sebepler altinda halk i¢in el dokumaciligi,
yiizyillardir geleneksel bir sanat niteligi tasimaktadir. Belirtilen sebeplerin yaninda diger 6nemli faktor
de, halkin sanayi imalatin1 gelenek, gorenek ve yasam sartlarina uygun bulmadiklari igin kendi giyim
kusamlarini basit arag-gereglerle iiretmis olmalaridir.

Karadeniz Bolgesi’nde yer alan Tosya, Kastamonu iline bagli bir ilgedir. Konum olarak
Kastamonu’nun giiney ucunda bulunan Tosya’nin idari bakimdan kuzeyinde Kastamonu il merkezi ile
Tagkdprii ilgesi yer alirken batisinda Ilgaz (Cankari), giineyinde Yaprakli (Cankir1) ve Bayat (Corum),
giineydogu ve dogusunda Iskilip (Corum) ile Kargi (Corum) ilceleri konumlanmaktadir (Fotograf 1)
Tosya ilgesi 2018 yili itibariyle 1.302 km? yiiz dl¢iimiine sahiptir. Ilge idari bakimdan 54 adet koy ve 23
adet mahalleye sahiptir (Yagan, 1978).
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Fotograf 1: Tosya ilgesi konum haritasi (Tosya Belediyesi: 32).

Tosya ilgesi; dogu ile bat1 arasinda koprii vazifesi gormiis ve Ipek Yolu olarak adlandirilan ticaret
yolu iizerinde konumlanmasi nedeniyle dnemli bir kiiltiir ve ticaret merkezi olmustur. El sanatlari
tiretimi agisindan zengin bir ilge olan Tosya; kendi adina 6zgii kese, kusak ve tela dokumacilig ile
unliidiir (Sarikaya, 2007).

Bir toplumun kiiltiirline ayna tutan yoresel tekstil {riinleri; gelisen zamanimn getirdigi sartlar
dogrultusunda giin gectikce azalarak, yok olma sathasina gelmektedirler. Tarihte dokumacilik
bakimindan 6nemli merkezlerden biri olan Kastamonu ilinin Tosya ilgesi, kese ve kusak dokumalarinin
da iiretimi eskiye oranla azalmis bulunmaktadir. Yapilan literatiir arastirmasina gore Tosya kese ve kusak
dokumacilig1 hakkinda yeterli teknik bilgiye rastlanmamistir. Bu arastirmada, Tosya ilgesinde bulunan
“Tosya kese ve kusaklarinda” kullanilan hammadde, arag-geregler ve hazirlik islemleri incelenerek
glinlimiizdeki durumunun ve teknik 6zelliklerinin belirlenmesi, belgelenerek bilimsel bir dokiiman
olusturulmas1 amaglanmaistir.

Geleneksel kimlige sahip iirlinler tretildikleri bolgeye ait 6zellikleri igerdiklerinden dolay1 o
yorenin temsilcisi niteligindelerdir. Geleneksel kimlik kapsami altinda tarim, el sanatlari, gida, tekstil
vb. ¢ok cesitli liretim kollar1 dahil olmaktadir. Giiniimiizde gelisen ve degisen teknoloji ile varligini
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siirdliren giincel dokumaciligin yani sira yerel dokumacilik geleneksel yontemlerle, Anadolu’nun hemen
hemen her bolgesinde varligini siirdiirmektedir. Bu dokumalar, kullanilan hammadde ve teknik farklarla
dokundugu bolgeye ait 6zgiin bir kimlik olusturmaktadir. Bu 6rneklerden biri olan Siirt battaniyesi,
iiretildigi yore ve kullanim alani ile adlandirilmaktadir (Yalgin, 2020). Bir diger tiftik dokuma 6rnegi
ise Sirnak’ta dokunmasma devam edilen “sal sapik” dokumalardir (Yildirim, 2013). Ulkemizde ¢ok
sayida geleneksel kimlikli {irtin bulunmaktadir. Tosya ilgesi kese ve kusak dokumalar1 da bu geleneksel
kimlige sahip iirtinlerdendir.

1.1. Geleneksel Uriinlerin Korunmasi - Cografi isaret Tescil Belgesi

Geleneksel iirtinler Tiirk Patent Enstitlisii tarafindan tescil edilerek koruma altina alinmaktadir.
Cografi isaretli tirlinler kapsami altinda degerlendirilen iirlinler; tartm, maden, el sanatlar1 ve sanayi
iirtiinleri olarak kategorize edilmektedir. Cografi isaretler, mense adi ya da mahreg isareti olarak iki
gruba ayrilmakta ve tescil edilmektedir (Tiirk Patent ve Marka Kurumu, 2021).

Cografi isaretin el sanatlar1 agisindan birincil gorevi belgelemedir. Kiiltiirel 6gelerin yok olmasini
engellemek amaciyla uygulanan ilk adimdir. Cografi isaretin diger bir gorevi ise, lrlinlin kalitesi ve
yoresel dzelliklerinin siirdiirtilebilirligidir. Yorede iiretilen ayni veya benzer el sanati iiriinlerinin cografi
konum, hammadde ve insan faktorii gibi nedenlerle belirli bir 6l¢ceklendirilme yapilmast zordur. Ancak
cografi isaret ile belgelenen flirlinleri belirli bir standarda getirmek ve bu standardi devam ettirmek
mimkiindiir. Cografi isaret, yorenin 6ne ¢ikmis hammadde ve geleneksel degerlerini gostermekte ve
yorenin kalkinmasina katkida bulunarak ekonomik kazang saglamaktadir (Yanar vd., 2019).

1996 yilinda Siimer Hali A.S. tarafindan el sanatlar1 alaninda ilk cografi isaret tescil bagvurusu
25 adet hali — kilim i¢in yapilmistir. Giincel olarak Tiirkiye’de cografi isaret tescil yontemiyle koruma
altina alinan tirlinler arasinda geleneksel el sanatlari tiriinleri kategorisinde;

» 31 adet dokuma iiriin (Gaziantep Kutnu Kumasi, Ayancik Keten Bezi, Eflani Cember Bezi, Tire
Beledi Dokumasi v.b).

» 38 adet hali - kilim {irtinii (Bergama Halis1, Emirdag Kilimi, Kula Halis1, Sivas Halis1, Seydiler
Kilimi v.b).

» 5 adet halilar, kilimler ve dokumalar disinda kalan tekstil iriinii (Hemsin Corabi, Tokat Yazmasi,
Siirt Battaniyesi, Senirkent Gelin Fesi, Carsamba Sekiz Kose Kasketi) bulunmaktadir. (27.12.2021 tarihi
itibariyle) (Tiirk Patent ve Marka Kurumu, 2021).

Tiirkiye’de tescillenmis olan dokuma iiriinler disinda, dokuma sanatina ait bir¢ok 6zgiin ydresel
tirtin bulunmaktadir. Kastamonu ilinin cografi isareti tescilli tirlinleri Arag kiil ¢oregi, Azdavay yoresel
giysileri, Cide ceviz helvasi, Daday etli ekmegi, Devrekani cirik tatlisi, Devrekani hindi bandumast,
Evrenye bigagi, Kastamonu pastirmasi, Kastamonu simidi, Kastamonu siyez bulguru, Kastamonu siyez
bugdayi, Kastamonu siyez unu, Kastamonu tas baski dokumasi, Kastamonu tiridi/Kastamonu simit
tiridi, Kastamonu ¢ekme helvasi, Kastamonu 6rme fanilasi/Kastamonu fanilasi, Kastamonu iiryani erigi,
Pinarbasi kara gorba, Taskdprii kuyu kebabi, Taskoprii sarimsagi, Catalzeytin findik sekeri, Thsangazi
eksili pilavi olmakla birlikte Tosya’da cografi isaret tescili alan 4 iiriin bulunmaktadir. Bunlar; Tosya
bickisi, Tosya kil telasi, Tosya kistis1 ve Tosya pirincidir (Tiirk Patent ve Marka Kurumu, 2021).

Hentiz tescillenmemis yoresel dokuma iirlinleri arasinda yer alan Tosya kese ve kusaklar ise,
cografi isaret tescili kazandirilarak kiiltiirel miras korumasi altina alinmas1 gereken tiriinlerdendir. Bu
arastirma “Tosya kesesi” ve “Tosya Kusag1” icin “Cografi Isaret Tescil” bagvurusu yapilmak istenmesi
durumunda, gerekli olan tiim bilgileri icermektedir.
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1.2. Tosya kesesi ve Tosya kusagi nedir, ayirt edici 6zellikleri nelerdir?

Kastamonu ili Tosya ilge merkezinde yiizyillardir siiregelmis usta-girak iligkisi ile devam ettirilen
el dokumasi tirlinlerdir. Tosya kesesi ve kusaginin, ayirt edici 6zellikleri saf tiftik iplik kullanilarak
yapilmasi, el dokuma tezgahlarinda dokunmasi, daha sonra keselik bezlerin yikama ve hatillama
islemlerinden gecirilerek; kusaklik bezlerin ise kenarlarina sagak yapilarak kullanima hazir hale
getirilmesidir.

Tosya keselik bezleri, 1 santimde 13-15 tel ¢ozgii, 8-9 tel atki olacak siklikta, bezayag: orgiilii,
25 - 27 cm eninde yapilan dokuma iiriinlerdir. Yikama ve hatillama islemlerinden gegirildikten sonra
30 cm’lik pargalar halinde kesilerek ve ikiye katlanip 14 - 15 ¢cm eninde, 25 cm boyunda iki tarafindan
makinede dikilerek kullanima hazir hale gelmektedir. Bir Tosya kesesinin agirlig1 ortalama olarak 23 ile
31 gram arasinda degismektedir. Kullanilan saf tiftik iplik ve uygulanan son islemler (yikama ve hatil)
keseye oOlii derileri ciltten uzaklagtirma 6zelligi kazandirmaktadir.

Tosya kesesi, tarihte sof dokuyan bir ustanin bir par¢a kumas ile yiiziinii silmek istemesiyle
baglamustir. Rivayete gore, sof ustasi yiiziinii sildikten sonra kumas yiizeyinde deri kalintilarin1 gérmesi
ve bu kumasin temizlenme amaciyla da kullanilabilecegi fikrinin dogmasiyla Tosya kesesi ortaya
cikmistir (Ergi, 1997). Uzun bir ge¢misi olan Tosya kesesinin bugiin yorede liretimi halen devam
etmektedir.

Fotograf 2: Tosya kesesi (Kiper, 2021).

Tosya kusaginin i¢ ve dis kusak olmak tizere iki ¢esidi bulunmaktadir. Dis kusak disaridan goriilmesi
nedeniyle estetik bir goriinim saglamak adina farkli renkli ipliklerde dokunmaktaydi ve bu renkli
ipliklerle dokunan kusaga “Alaca Kusak™ adi verilirdi (Tan, 2008). Giiniimiizde Alaca kusak (Fotograf
49) dokuyan usta kalmamigtir ancak Tosya’da i¢ kusak dokumaya devam edilmektedir.

Tosya kusaklari, i¢ kugakta 1 cm’de ortalama 30-33 tel ¢ozgii, 12 - 15 tel atk: siklig1 olacak sekilde
dokunan, eni genellikle 25-30 cm, her iki ug tarafinda 20 - 30 cm sacak uzunlugu olan, boy uzunlugu
istege bagli olarak (boy, kilo vb.) degisebilen ve dimi (sivri uclu ya da 3/1) 6rgiilii dokumalardir (Fotograf
3). Bu kusaklar, kullanilan hammaddeden dolay1 hafif yapili, mukavemetli ve yumusak tuseli yapiya
sahiptirler. Kis aylarinda sicak, yaz aylarinda ise serin tutarak dort mevsim kullanilabilen ve saglik
acisindan yararli oldugu diisiiniilen yoresel giyim elemanlaridir.

Hali Dokuma ve Isleme Sanatlar1 Dergisi
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Fotograf 3: Tosya i¢ kusag1 (Kiper, 2021).
1.3. Tiftik

Tiftik lifi, yabanci kaynaklarda “Mohair” olarak adlandirilmaktadir. “Mohair” kelimesi, Arapca
“Mukhayar” kelimesinden tiiretilmistir ve “seckin yapagi, segme, ipeksi keg¢i postu, parlak keci post
yapagist” anlamlaria gelmektedir (Solaiman, 2010).

Tiftik lifi, kristalin yapiya sahiptir. Tiftik lifinin inceligi en dnemli &zelligidir. incelik, tiftik
kalitesinin tespiti ile tiftiklerin siniflandirilmasinda 6nemli rol oynamaktadir. Tiftik lifinin homojen
olmas1 olduk¢a 6nemlidir. Lifte kemp mevcudiyeti homojen yapiy1 bozan bir 6zelliktir. Kalitsal bir
ozellik olan incelik; hayvanin yasina, cinsiyetine, bakim ve beslenme durumuna ve yetistigi bolgeye
gore farklilik gostermektedir (Giirtanin, 1972). Tiftik kegileri yaslandik¢a lifleri kalinlagsmaktadir.
Tiftik lifinin uzunlugu da inceligi kadar 6nemlidir ve lif uzunlugu hayvanin yas1 ve iki kirkim dénemi
arasindaki zamana baglidir. 6 aylik bir biiylime doneminde lif uzunlugu 10 - 15 cm olurken, 12 aylik
donem sonunda bu uzunluk 20 - 30 cm’e kadar ulagabilmektedir. Tiftik lifinin asinma mukavemeti,
uzama, biikiilme 06zelligi ve parlaklik orani yoniinden diger hayvansal liflere gére daha yiiksektir
(Harmancioglu, 1974). Tiftik lifinin baz1 dnemli 6zellikleri, dayaniklilik, konfor, serinlik, parlaklik,
kayganlik seklinde siralanabilmektedir. Tropikal bolgelere uygun hafif agirliga sahip giysilerde tiftik
kullaniminin giysilerde serinlik hissi olustururken; hali, battaniye gibi iiriinlerde tiftik kullanimi hafif ve
sicaklik hissi saglamaktadir. Tiftik lifleri ayn1 zamanda, estetik, ergonomi ve yumusaklik 6zelliklerine
sahip fantezi ipliklerin iiretimlerinde de kullanilabilmektedir. Tiftik lifinin boyama ve terbiye
islemleri, lifin 1s1ltisini, parlak renklerini ve lifin iistiin kalite ve goriiniimii ile ilgili diger 6zelliklerinin
korunabilmesi agisindan biiyiik 6nem tagimaktadir (Braun, 1999).

2. YOREDE DOKUMACILIK
2.1. Yorede Dokumaciligin Ge¢mis ve Giiniimiizdeki Durumu

Tamur, Andreasyan’ dan (Andreasyan, 1964; akt. Tamur, 2003) Tosya’da dokumaciligin tarihsel
gelisimini su sekilde aktarmistir;

Tiftik kecisi, Ankara ve Kastamonu illeri civarinda yetistirildiginden dolay1 Anadolu Selguklulari
ve Osmanlilar zamaninda tretilen sof kumas yapimi da genellikle bu yorelerde gelismistir. Kastamonu
ili, sof dokumaciliginda Ankara’dan sonra ikinci il olarak &n plana ¢ikmaktadir. Ozellikle Kastamonu
ilinin Tosya il¢esinde tiftik dokumaciliginin 400 yillik bir ge¢misi oldugu kabul edilmektedir.

Tosya’da dokumaciligin, yiizyillardir siiregelen bir sanayi kolu oldugu goriilmektedir. Fatih’ten
Yavuz ve Kanuni dénemine uzanan bu sanayi; kese, kusak ve tela iiretimiyle esnaf lonca teskilatinin da
en gli¢lii faaliyet alan1 olmustur. Avrupa pamuklu mensucatinin rekabeti karsisinda giderek zayiflamaya
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baglayan dokuma sanayii; mutlak yenilgiden kurtarabilmek i¢in hazirlanan dokuma talimatnameleri ile
birlikte 1932 senesinden itibaren yeni bir donem baslatilmis ve yapilan girisimler sayesinde iilkeye
yapilan kumas ithalati durdurulmustur. Dokuma sanayisinde yapilan bu yenilik sayesinde ilgede ve
kazalarinda bir hareket baglamig, Tosya ilgesi dokumacilik sektoriinde diger ilgelere nazaran Oncii
konumda olmustur (Ergi, 1997).

Yorede “Sof Sanat1 Efsanesi” olarak adlandirilan bir efsane bulunmaktadir. Bir rivayete gore; Yavuz
Sultan Selim Bagdat seferine ¢ikarken Tosya’ya ugramis ve Sultan, Sanatkarlarin Tosya’dan baslayarak
kasaba diginda kalmis Harsantonii’ye kadar uzanan sof kumaslariyla désenmis bir yol ile kargilanmistir.
Bu kargilamadan olduk¢a memnun kalan Yavuz Sultan Selim, sofcu esnafini kasabaya naklettirmistir.
Bu nedenle her gegen giin daha da gelisen sofculuk ve diger dokuma teknikleriyle Anadolu’ya satislar
baglamistir. Bunun bir sonucu olarak Tosya o donemde Anadolu’nun dokuma merkezi haline gelmistir
(Tanrisever, 2019).

Tiirkiye tekstil sektoriinde onemli bir gelenege sahip yodrelerden biri olan Tosya, Tiirkiye’de tela
iretiminin bliylk bir kismini tek basina karsilamaktadir (Sarikaya, 2007). Tela, giyim sektoriinde
kullanilan, sert ve dayanikli yapiya sahip, pamuk ipligi ve ke¢i kili kullanilarak yar1 otomatik tezgahlarda
iiretilen bir tekstil iirlintidiir. Yorede “tela” olarak adlandirilmaktadir. Terzilerin ceket, palto ve parddsii
gibi giyim gruplarinda {iriine sekil vermesi ve bu seklin uzun siire korunmasi i¢in kullanilmaktadir.
Kirigsmasi, donmesi ya da suya girince ¢ekmesi miimkiin olmamakla birlikte kumas ile astar arasina
yerlestirilen bir dokumadir (Tan, 2008).

Tosya’da iiretilen kese, kusak ve tela dokumalar tiim Tiirkiye ¢apinda iin kazanmistir. Yorede
dokumacilik ile ilgili arastirmalar1 bulunan Nail Tan (Tan, 2008), Kastamonu merkezi ve diger il¢elerle
birlikte 6zellikle de Tosya’da halen el tezgahlar1 ile dokumacilik sanatinin yasatildigini bildirmektedir.

Tag1 ve Erdogan (Tag1 vd., 2014) Tosya’da dokumacilar odasinda, ylizyillardir stirdiiriilen bir
gelenek olan iplik saticilar1 ve dokumacilarin bir araya gelmesini saglayan iplik pazari oldugundan ve
her pazartesi gilinii, 6gle namazinin ardindan agilan iplik pazarinda; edilen dua ile aligverisin bagladigini
ve pazarda Ol¢ii birimi olarak okka kullanildigini bildirmektedirler.

Tosya’da kusak dokumaciliginin ev ortaminda yapilmasi tiim aile bireylerinin iiretime katilmasin
saglamistir. Bu durumdan dolay1 Tosya’da kusak dokumacilar1 kadin ve erkeklerden olusan ayrica bir
sanayi cemiyeti statlisiindeydi. Eskiden beri siiregelen geleneklere gore her hafta pazara c¢ikarilacak
mal1 giinii glinline yetistirebilmesi ve miktar1 belli olan iiriinlerin pazara tedarik edilmesi sart1 vardu.
Esnaf cemiyeti, idare heyetini teskil eden ustalar mevcut oldugu halde bu heyete dahil olan odanin
kusak muayene memuru mevcut kusaklart muayeneden gecirdikten sonra kusaklar odanin 6zel damgasi
ile damgalanir ve bu islemden sonra satisa baslanirdi. Kusak satis1 bittikten sonra tiftik ipligi alisverisi
yapilir, pazar yerinde satisa ¢ikarilan kusaklarm alicist seyyar tacirleri ve ihracat tacirleri olmakla
birlikte, ihracat en ¢ok dogu illeri ve Istanbul’a yapilird: (Ergi, 1997).

Yorede yapilan goriismelerde ise maalesef “Kese ve Kusak Dokumacilar Odas1” nin islerligini
yitirdigi, kapanma noktasia geldigi tespit edilmistir. Ipliklerin temini i¢in dokumacilar, basta Yaprakl
koyti olmak iizere Cankiri’nin kdylerine giderek tiftik iplik yapan kisilerden pazarlik usulii ile aligveris
yapmaktadir. Iplik bulmakta yasadiklar1 sikinti nedeniyle, tiftigi alip kendileri de egirmeye baglamislardur.
Yorede tiftik kegisi tiretiminin artik yapilmamasindan dolayr hammaddenin baska yorelerden temin
edilmesi, kese ve kusak dokumalarinda maliyet artisina sebep olmaktadir (Mehmet Rauf Bazlamatci ile
gorlisme).

Gegmiste, dokumaciliklaugrasan her aile bu sanati evlerinde, kendilerine ait tezgahlarda stirdiiriirken
artik ev sanayi lretimi yapilmamaktadir. 1997 yilinda Tosya’da kusak dokuma yapan usta sayisinin
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400’iin tizerindeyken (Tagi, 2021), giinlimiizde Tosya’da kese ve kusak {iretimi yapan 3 dokuma ustasi
kalmigtir. Mehmet Rauf Bazlamatci, kese dokuma ustasidir ve oglu Mustafa Kiirsat Bazlamatci’y1 da
kusak dokuma ustasi olarak yetistirerek dokumaciliga beraber devam etmektedirler. Seyfi Bektas ise kese
ve i¢ kusak dokumaciligina halen devam etmektedir. (Fotograf 4). Giinlimiizde Tosya merkez il¢ede faal
durumda olan 9 adet dokuma tezgahina ulasilmistir. Bu tezgahlardan iki tanesi Mehmet Rauf Bazlamatg1
ve Mustafa Kiirsat Bazlamatgi’ya ait atolyede, biri Seyfi Bektag’a ait atdlyede, diger alt1 tanesi ise Tosya
Belediyesi tarafindan Tosya Kiiltiir Merkezi’nde agilan dokuma atdlyesinde bulunmaktadir. Tosya kese
ve kusak dokumaciligiin sonraki nesillere aktarilmasi ve bu kiiltiirel mirasin unutulmamasi amaciyla
2020’de Tosya Belediyesi tarafindan bu dokuma atélyesinde kese ve kusak dokumaciligini 6grenmek
isteyenlere yonelik kurslar agilmaya baslanmistir. Birkag donem agilan kese ve kusak dokumaciligi
kurslart gerek hammadde teminindeki giicliik, gerekse kursa katilmak isteyenlerin sayisinin fazla
olmamasi sebebiyle 2023-2024 giiz doneminde ag¢ilmamistir. Y 6rede kullanilan tezgahlarda da zamanla
degisimler meydana geldigi tespit edilmistir. Deformasyon ya da tezgahlarda bulunan araglarin eksikligi
nedeniyle tamamen ahsaptan iiretilen tezgdh araclarinin yerini metalden iiretilen araglar ve tezgah
pargalart almaya baslamistir.

Fotograf 4. Kusak dokuma Seyfi Bektag’a ait atdlye (Nevin Tahtaci, 2023).
2.3. Dokumaya Hazirhkta Kullanilan Araglar

Bobinlere iplik sarma isleminde c¢ikrik (Fotograf 5); ¢6zgii ¢6zmede caglik (Fotograf 6), yatay
(Fotograf 7) ve dikey ¢0zgii (Fotograf 8) dolabi; ¢ozgii ¢ozme isleminde iplikleri cagliktan ¢ozgii
dolabina aktarmak i¢in agizlik taragi (Fotograf 9); ¢6zgii levendinin en Ol¢iisiine gore ¢cozgii ipliklerini
diizenlemede ensiz tarak “toplama taragi” (Fotograf 10); dikey ¢ozgii dolab1 kullanildig1 zaman, bir
seferde 40 tel ipligin ¢cozgii dolabinin etrafina sarilabilmesi icin “pece” (Fotograf 11); ¢ozgii cekme
islemi sirasinda lizerine ¢ozgii levendinin yerlestirildigi “tek dosek” (Fotograf 12) adi verilen arag
gerecler kullanilmaktadir.
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Fotograf 8: Dikey ¢6zgii dolab1 (Sema Tagi arsivinden 1997).
Fotograf 9-10: (orta ve sag) Agizlik taragi ve ensiz tarak (Kiper, 2021).

I
er, 2021).

e » >
Fotograf 11-12: Pege ve tek dosek (Kip
2.3. Dokuma i¢in Kullanilan Araclar

Dokuma Tezgéhi: Kastamonu’nun Tosya il¢esinde yliksek tezgah kullanilmaktadir (Giindiiz, 2016).

Keselik bez dokumalarda iki ayak, iki cerceveli; kusaklik bez dokumada ise dort ayak, dort
gergeveli yiiksek tezgahlar (Fotograf 13-14) kullanilmaktadir. Ydrede kullanilan yiiksek tezgahin boyu
150-180 cm olmakla birlikte eni 100-120 cm, yiiksekligi ise 200-250 cm olabilmektedir. Gegmiste eski
tezgahlarda ipliklerde aginmaya bagli olarak yipranmalarin meydana gelmesi nedeniyle iplikli giiciiler
ve kamis taraklar kullanildig1 bilinmektedir. Ancak sonradan sof dokumalarina gore kese ve kusak
imalatinda kullanilan ipliklerin daha kalin yapida ve dayanikli olduklarindan dolayi ¢elik telli giiciiler
ve gelik taraklar kullanilmaya baslanmistir.
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Fotograf 13-14: Tezgahlar (Kiper, 2021).

2.3.1. Yorede Kullamilan Tezgahlarin Parcalari

Levend (Selmin): Tezgah iskeletinin 6n ve arka kisminda bulunan, silindir yapili, genellikle agagtan
yapilmig aragtir. Tezgahta ¢6zgili ve kumas levendi olmak iizere 2 adet bulunmaktadir. Cozgii levendi
acilarak ¢ozgii ipliklerini salmayi, kumas levendi ise kendi ekseni etrafinda dondiiriilerek dokunmusg
olan kumasin tizerine sarilmasini saglamaktadir. Yorede yatay (Fotograf 15) ve dikey levend (Fotograf
16) olmak tizere iki farkli tipte kullanilmaktadir.

Fotograf 15: Yatay Levend (Kiper, 2021). Fotograf 16: Dikey Levend (Kiper, 2021).

Tefe: Igine tarak takilan ve atki ipliklerini sikistirmaya yarayan aragtir (Fotograf 17). Yorede
genellikle ceviz ya da giirgen agacindan yapilmaktadir. Tefenin {ist kisminda elle tutularak ¢ekilmeye
yarayan bir kisim bulunmaktadir.

Fotograf 17: Tefe (Kiper, 2021).
Tarak: Tefenin iginde takili halde duran, ¢ozgii ipliklerini diizenli tutmak ve birbirine paralel
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olmasini saglamak amaciyla tiretilmis ¢ozgii sikligin1 ve kumas enini belirleyen, dokuma sirasinda
atki ipliklerinin sikismasini saglayan aractir. Eskiden kese ve kusak dokumaciliginda kamis taraklar
(Fotograf 18) kullanilirken giiniimiizde ise metal taraklar (Fotograf 19) kullanilmaktadir. Kese ve
kusak dokumalarinda kullanilan taraklarin numarasi 60’11 ya da 80’li olmak iizere, dokunacak kumasgin
inceligine ve kalimligia gore degigsmektedir.

Fotograf 18: Kamis tarak (Kiper, 2021). Fotograf 19: Metal tarak (Kiper, 2021).
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Ayaklar: Giicii ¢ergevelerinin asagi ve yukari hareket ettirerek agizlik agilmasini saglayan ahsaptan
yapilan araglardir. Ayaklarin sayisi, dokunacak kumasin tiirtine bagh olarak degismektedir. Yorede
yapilan dokumalarda bezayagi ve baliksirt1 dimi orgiiler kullanildigindan dolayi iki (Fotograf 20) ya da
dort (Fotograf 21) adet olabilmektedir.

Fotograf 20: iki ayakli tezgah (Kiper, 2021). Fotograf 21: Dort ayakh tezgah (Kiper, 2021).

Gicii Telleri ve Cergeveler: Tezgahta ¢ozgii ipliklerinin gegirildigi giicii ¢cergeveleri, metal aksam
iizerindedir ve metal giicii ¢ergeveleri i¢inde giicii telleri bulunmaktadir (Fotograf 22). Cozgii iplikleri
giicli telleri tizerinde bulunan giicii gézlerinden gecirilmektedir. Giicii ¢ergeveleri kantarma (Fotograf
23) ad1 verilen bir aletle yukaridan baglanarak asilmaktadirlar.

~J

Fotograf 22: Gucii telleri ve gerceveler (Kiper, 2021). Fotograf 23: Kantarma (Kiper, 2021).

Capraz Cubuklar: Cozgi ipliklerini giiciilere takilmadan 6nce ¢aprazlamaya yarayan ve ipliklerin
caprazligini koruyan aragtir (Fotograf 24).

Fotograf 24: Capraz Cubuklar (Kiper, 2021).
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Alt Mamer: Ust mamerden gelen ¢dzgii ipliklerini gergin ve birbirine paralel olarak giiciilere
aktarilmasi i¢in yapilan silindir aragtir.

Ust Mamer: Cozgii ipliklerinin donebilmesi ve ipliklerin alt mamere ulasmas: icin hazirlanan,
lizerinden ¢ozgii ipliklerinin gectigi silindir seklinde ahsaptan yapilan bir aragtir. Alt ve ist mamerlere
ait fotograflar Fotograf 25°te verilmistir.

Fotograf 25: Alt ve list mamerler (Kiper, 2021).

2.3.2. Diger Yardimci Araclar

Masura: Uzerine atki ipliginin sarildig1 aractir (Fotograf 26). Mekikle birlikte atki atimmi
gergeklestirmektedir. Masura sarimi, dokumanin verimli olmasi agisindan etkili olmasi nedeniyle
onemli bir iglemdir.

Fotograf 26: Masuralar (Kiper, 2021).

Mekik: Yorede “mekiik” adi verilmektedir. Dokuma igsleminde atki ipliklerinin, ¢6zgii ipliklerinin
arasindan atilmasini saglayan, ahsaptan veya kemikten yapilabilen aragtir (Fotograf 27). Iginde atki
ipligi sar1lt masura bulunmaktadir.

S, - - o
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Fotograf 27: iginde masura takili bir mekik (Kiper, 2021).

Hali Dokuma ve Isleme Sanatlar1 Dergisi



Sema OZKAN TAGI - Ecem KiPER SAHIN

2.4. Dokuma Sonrasi islemler i¢in Kullanilan Araglar

Keselik bezlere uygulanan son islemler i¢in kullanilan araglar;

I[lgidir: Hatil igin kullanilan 60x40 cm ebatlarinda ahsap aractir.

Delgi: llgidirin her iki tarafina yerlestirilen ve kese dokumalari gerdirmek amagli kullanilan ahsap
araglardir (Fotograf 28).

Fotograf 28: llgidir ve delgi (Kiper, 2021).

Civiler: Ilgidir ve delginin arasina yerlestirilen, 10-12 cm yiiksekliginde ahsap araglardir.
Tokmak: Ilgidir ve delginin arasina givileri sabitlemeyi saglayan ahsap aractir (Fotograf 29).

Fotograf 29: Civiler ve tokmak (Kiper, 2021).

2.5. Dokumada Kullanilan iplikler

Giiniimiizde kusak ve kese dokumacilari tiftik iplik temininde sorun yasamaktadirlar. Kullanilan
tiftik iplikler dokuyucular tarafindan civar koylerden hazir olarak alinmaktadir. Dokumalarda ipliklerin
dogal rengi ile dokunmaktadir. Kullanilan iplikler tek kat, S biikiimlii, 125 nm saf tiftik ipligidir.
Dokumalarin kenarinda serit olacak sekilde “aryatu” (Fotograf 30) olarak adlandirilan 6-7 tel orlon ya
da pamuk kenar ¢ozgii ipligi eklenmektedir.
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Fotograf 30: Aryatu (Kiper, 2021).

3. Kese ve Kusak Dokumacihiginda Hazirhk Asamalari

3.1. Hasillama

Cozgii ipliklerinin mukavemetini artirmak, giicii ve tarakta ipligin kayganlasarak kopmadan rahat
caligilabilir halde olmasini saglamak amaciyla ipligin tabi tutuldugu unlu veya cirisli suya hasil ve
bu isleme ise hasillama adi verilmektedir. Tosya’da 5 litre suya 500 gr un ve 20 gr tuz olacak sekilde
hazirlanan hagil hamuru kazani ocak iizerine yerlestirilmektedir. Cile halindeki iplikler bu hasil hamuruna
batirilarak 2 saat kaynatilmaktadir. Kaynatma igleminin ardindan kazandan ¢ikarilan gileler 1slak halde
iken “kibi¢” (Fotograf 31) adi1 verilen ¢ile sarma araci yardimiyla “igli” (Fotograf 32) ad1 verilen ahsap
masuralara sarilmaktadir.

Fotograf 31: Kibi¢ (Kiper, 2021). Fotograf 32: 13li (Kiper, 2021).

3.2. Cozgii Cozme

Hasillama isleminin ardindan masuralara sarilan iplikler ¢aghiga takilmaktadir. Yorede ¢ozgii
ipliklerinin hazirlanmasinda yatay ve dikey ¢6zgii dolaplar1 kullanilabilmektedir. Cagliktan ¢ozgii
dolabina aktarilan iplikler burada kurumaya birakilmaktadir. C6zgii dolabinda kurutulan iplikler
yatay ¢ozgii dolabr kullaniliyorsa, cagliga takilan masuralarin uglar1 almarak ensiz tarak ve agizlik
taragindan gegirilmekte ve iplikler ¢6zgli dolabina sarilmaktadir. Dikey ¢6zgii dolabi kullaniliyorsa,
cagliga takilan masuralarin uclar1 alinarak “pece” adli yassi metal aracin deliklerinden gegirilmektedir.
Bu arag; bir seferde 40 tel ipligin ¢6zgii dolabinin etrafina sarilmasini saglamaktadir. Bu 40 tel ipligin
¢ozgii dolab1 etrafindaki bir turuna bir “kalbe” denilmektedir. Kullanilan ipligin miktara goére kalbe
sayis1 degismektedir. Keselik ve kusaklik bez dokumalarda toplam ¢6zgii teli sayist genellikle 360 tir
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ve keselik bez dokumalarda tek kenara serit olusturacak sekilde “aryatu” olarak adlandirilan zeminden
farkli renkte 5-6 tel kenar ¢ozgii ipligi eklenmektedir. Cozgii ipliklerinin ¢aprazli§ini saglamak i¢in
agizlik taraginin bir bos bir dolu disinden gegirilen iplikler, ardindan tiim iplikler birbirine karigmadan,
diizenli bir sekilde ensiz taragin diglerinden gecirilerek ¢aprazligi korumak igin agizlik ipi ile baglanir.
Cozgii iplikleri tek dosek adi verilen ayak tizerinde duran, ¢6zgii levendinin enine gore siralanmakta ve
¢Ozgii levendine aktarilip sarilmaktadir (Fotograf: 33-34-35).

Fotograf 35: Cozgii ipliklerinin sarim islemi (Kiper, 2021).

3.3. Cozgiiniin Tezgiha Aktarilmasi

Cercevelerdeki giicii tellerinden ¢ozgii ipliklerinin gecirilme islemine tahar islemi denilmektedir.
Her farkli ¢6zgii hareketi i¢in farkli bir ¢erceve gerekirken, ayni ¢ozgii hareketleri, ayni ¢ergevelere
taharlanmaktadir. Keselik bezlerde, diiz tahar uygulanmaktadir. Tezgahtan ¢ikarilarak tavana asilan
giicli ¢ercevesi ve taragi ortalarina alarak oturan iki kisi ¢ozgii tellerini sirasiyla giicii tellerinden ve
taraktan, her tarak disine ikiserli olarak gecirilmektedir. Tezgahin diginda tahari yapilan ¢dzgii iplikleri
tezgaha tasinmakta, ¢ozgiiniin taraktan gecirilmis ug¢lart kumas levendine baglanmaktadir. Cozgii
ipliklerinin diger ucu ise ¢ozgii silindirinin etrafindan dolastirilarak tezgahin iizerine uzatilmakta ve
ipliklerin karigmasini engellemek i¢in tezgahta bulunan ¢iviler (Fotograf 36) ile ayrilarak dokuyucunun
bulundugu boliimiin arka tarafindan dikey ya da yatay olabilen ¢6zgii levendine sarilmaktadir. Bir giicti
telinden ¢ift ¢ozgii ipligi gecirilmektedir.
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Fotograf 36: Tezgahta bulunan ¢iviler (Kiper, 2021).

Kusaklik bez i¢in, ¢ozgii levendine sarilan ¢ozgii iplikleri tezgaha taginarak tist mamerden (silindir)
alt mamere, oradan da agizlik ¢ubuklari ile agizlik mamerine uzatilmaktadir. Tezgahtan devre disi
birakilarak tavana alinan giicii ¢erceveleri ¢ozgii iplikleri tezgahin arkasindan sayilmasi sartiyla giicii
tellerinden ve taraktan sirayla; giicii siras1 1-2-3-4 olacak sekilde aktarilmaktadir. Sonra bir tarak disine
1-3, diger tarak disine 2-4 olacak sekilde sira sira her tarak disine ikiserli olarak ¢6zgii iplikleri halinde
gecirilmektedir. Tarak tahart yapilan ¢6zgii ipligi uglari kumas levendine baglanmakta, diger ¢6zgii uglari
ise mamerin etrafindan sarilarak tezgahin {izerine uzatilmakta ve ipliklerin karigmasini engellemek igin
bulunan ¢iviler ile ayrilarak dokuyucunun bulundugu boliimiin arka tarafindan mamer yardimiyla dikey
ya da yatay levende sarilmaktadir.

4. Dokuma islemi

Tarak ve giicii tahar1 isleminden sonra dokuma islemine ge¢ilmektedir. Levende baglanmis ¢ozgii
iplikleri sikistirilip gerdirildikten sonra, agizlik agma islemi yapilmaktadir. Tezgahim i¢inde yer alan
ayaklar, zincir ya da kantarmalar ile ¢er¢evelere bagli bulunmaktadir. Pedallara basildig1 anda hareket,
kantarmalar ya da zincirler vasitasiyla cergevelere iletilmektedir. iletilen hareket sayesinde cercevelerden
biri asagida dururken diger ¢erceve yukari yonde kalkmaktadir. Cergevelerin aksi yondeki hareketi ile
bir agiklik olugsmakta ve bu agikliga “agizlik” adi verilmektedir. Agilan agizliktan, i¢inde atki ipligi sarilt
masura bulunan mekik atilmaktadir.

Atk atilmasinin ardindan 25-30 kilo agirhiginda tefe ile iplik sikigtirilmaktadir. Diglerinden ¢ozgii
ipliklerinin ge¢irildigi tarak, atilan her atki ipligini kumasin icine diizgiin sekilde almay1 saglamaktadir.
Tarak, tefenin igine takilmakta ve tefenin taragi ileri geri hareketini saglamasiyla birlikte senkronik
hareket etmektedirler. Bu islemin siirekli tekrarlanmasiyla agizliktan atilan her atki ipligi ile dokuma
islemi gergeklestirilmektedir (Fotograf37) . Dokuma islemi sirasinda kusaklik bezlerin her iki tarafinda
farkli renk ve cins atki iplikleri atilarak, birkag¢ tane farkli kalinlikta serit olusturulmaktadir (Fotograf
38, 39).
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Fotograf 37: Mustafa Kiirsat Bazlamatg1 tarafindan yapilan i¢ kusak dokuma islemi (Bazlamategi,
2023).

Fotograf 39: i¢ kusak serit desenlendirme ipliklerinin sarili oldugu mekikler (Kiper, 2021).
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5. Kusak ve Kesenin Kullanima Hazir Hale Getirilmesi ve Kullanim Sekli
5.1. Keselik Bezler i¢in

Metraj halinde dokunan keselik bezler, ¢6zgii iplikleri kesilerek tarak ve giicii tellerinden ayrilmakta
ve kumas levendinin agilmasiyla tezgahtan ¢ikarilmaktadir. Tezgahtan alinan keselik bezler suda yikanip
tokaglanmakta ve ardindan 15 litre suya 1 kilo tas kireci (kireg tasi -kalsiyum karbonat CaCO3) olacak
sekilde hazirlanan karisima (Fotograf 40) yatirilarak 2 giin bekletilmektedir.

.

Fotograf 40: Kire¢ suyunda bekletme islemi (Kiper, 2021).
Kire¢li sudan alinan keselik bezler tekrar suda yikanip durulanmakta ve kalan son kalintilarin
atilmasini saglamak i¢in tokaglanmaktadir.

Fotograf 41-42-43: Yikama ve durulama iglemleri (Kiper, 2021).

Islak olan keselik bez iken “hatil” islemi igin 6zel yapilan genellikle 60x40 cm ebatlarinda olan
tlgidirin (Fotograf 44), iki yiiziine delgiler yerlestirildikten sonra, gergin sekilde sikica sarilmaktadir
(Fotograf 45). llgidir ile delgi tahtalarinin arasina dort adet ¢ivi tokmak ile vurularak yerlestirilmekte ve
bezin daha gergin durmasi saglanmaktadir. Hatil isleminin amaci keselik bezin iitiilenmis gibi diizgiin

hale gelmesini saglamaktir.
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Fotograf 44-45-46: Hatil islemleri (Kiper, 2021).

Hatillanan keselik bez, giines 15181 altinda kuruyana kadar bekletilmektedir (Fotograf 46). Kuruyan
bez, hatildan ¢ikarilmakta ve diiz bir zemine serilerek belirli araliklarla kenarlarina ortalama 4-6 kiloluk
agirhiklar yerlestirilerek yaklagik 1 saat siireyle diizgiin hale getirilene kadar bekletilmektedir (Fotograf
47).

Fotograf 47: Keselik bezi zeminde diizeltme islemi (Kiper, 2021).

Son islemlerin ardindan, Tosya keseleri esit parcalar halinde 30 cm boyutlarinda kesilerek
ortasindan katlanmakta ve iki tarafi dokuyucu kisiler tarafindan makine ile dikilerek kullanima hazir
hale getirilmektedir.
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5.2. i¢ Kusakhk Bezler i¢in

Kusaklarin dokuma isleminin ardindan her iki ug¢ tarafinda 25-30 cm sagak uzunlugu kalacak
sekilde ¢ozgii iplikleri kesilerek tarak ve giicii tellerinden ayrilmakta ve kumas levendinin agilmasiyla
¢ikarilmaktadir. Tezgahtan ¢ikan kusak dokumanin her iki tarafinda bulunan sagaklar kivrilarak ya da
biikiilerek uglar diiglimlenmekte ve kullanima hazir hale getirilmektedir (Fotograf 48). Tosya kusaklar1
atlet ya da i¢ gdynegin iistiinden ve gogiis altindan igeri gelecek sekilde bele dolanarak kullanilmaktadir.

Fotograf 48: Kullanima hazir hale gelen Tosya i¢ kusagi (Kiper, 2021).
6. Giiniimiizde Uretimine Rastlanmayan D1s Kusaklar

Gilinlimiizde iiretimi ve kullanimi1 olmayan Tosya dis kusaklari (alaca kusak); kareli desen, renkli
atk1 ve ¢ozgii iplikleri ile (Fotograf 49) kirmizi, siyah, turuncu, yesil ve beyaz renkler kullanilarak
dokunmaktaydi (Tan, 1991: 61).

Tosya dis kusaklari, 3 par¢adan olugmakta ve 3 parga birbirlerinden ayr1 halde dokunmaktaydi.
Yorede bu 3 pargaya “3 kanat” ad1 verilmekle birlikte genellikle bir kanat sar1, biri yesil digeri ise beyaz
renkte olmaktaydu. Iki ayakl yiiksek tezgahlarda dokunan her kanatta 3 farkli mekik olmak iizere 3 farkli
renk atk ipligi kullanilmakta ve sirali halde 2’ser tel sar1 atki ipligi atildiktan sonra tefe vurulmaktaydi.
Ardindan 2’ger tel siyah atki ipligi atilip tefe vurulmakta ve bu diizen bir daha tekrar edildikten sonra
4’er tel beyaz atk ipligi atilarak yapilmaktaydi. Bu sekilde devam ettirilen dokuma isleminin ardindan
sacaklar i¢in 40-50 cm ¢ozgii iplikleri birakilarak tezgahtan ¢ikarilmaktaydi (Mehmet Rauf Bazlamatci
ile goriisme).

Fotograf 49: Dis kusagin genel goriiniimii (Makbule Colak’a ait alaca kusak) (Kiper, 2021).
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D1s kusaklarin bitim iglemleri de i¢ kusak ile ayni olmakla birlikte tek fark, i¢ kusagin tek kanat;
dis kusagin (alaca kusak) ise ii¢ kanat olarak dokunup tezgahtan ¢ikarildiktan sonra dikis yontemiyle
birbirlerine eklenmesi islemidir. Alaca kusak 6rnekleri genellikle 30’ar cm en Olgiisiinde, 100 - 150
cm boyunda olmaktadir. Alaca kusaklar, her iki ug tarafinda 30-40 cm sacak uzunlugu kalacak sekilde
cozgii ipliklerinin kesilerek tarak ve giicii tellerinden ayrilmakta ve kumas levendinin agilmasiyla
¢ikarilmaktaydi. Tezgahtan alinan alaca kusaklarin sagaklari genellikle oriilerek uclar diigiimlenmekte,
sacaklara renkli boncuklar ya da diigmeler eklenerek siislenmekteydi.

Alaca kusaklar kadinlar tarafindan kullanilirdi ve gegmiste gelinlik kizlarin ¢eyiz sandiklarinda bu
kusaklardan bulunmaktaydi. Diigiin giinli gelinin beline Alaca kusaklar baglanmaktaydi. Goyneklerin
iizerine sarilarak piskiilleri dnden ya da arkadan sarkitilmakta, kusaklar1 belde baglamak i¢in ise ince
enli garpana dokumalar kullanilmaktaydi (Makbule Colak ile goriisme).

7. Sonug ve Oneriler

Ulkemizde gittikce artan say1da iiriiniin cografi isaret tescili almasi sevindirici bir gelismedir. Tosya
kesesi ve Tosya kusag1 gibi hentiiz tescillenmemis ¢ok sayida yoresel tekstil lirlinii bulunmaktadir. Bu
irtiinler i¢inde cografi isaret tescili kavramimin gelistirilmesi, {iniversitelerin ilgili boliimlerinde ders
olarak isletilmesi ve bu konuda biling diizeyinin artirilmast énemlidir. Kendi 6zgilin degerlerimizin
ve {rlinlerimizin ulusal ve uluslararasi piyasada ragbet gdrmesini, zengin kiiltiiriimiiziin yozlasarak
unutulmasinin Oniine gegilmesini saglayacaktir. Ortak degerler, bir ulusun kiiltiirel kimliklerinin
en temel unsurunu teskil etmektedir. Cografi isaret tescili yoluyla bir iiriiniin kendini koruma altina
almasiyla birlikte dogrudan olarak iireticinin, dolayli olarak da tiiketicinin korunmasina yonelik bir
yasal diizenlemedir. Yorede gegmiste dnemli bir gecim kaynagi olan Tosya kese ve kusak dokumaciligi,
gelisen teknolojinin sonucunda ¢agin sundugu yenilikler ve sanayilesme ile birlikte ekonomik cazipligini
yitirmis ve dokuma yapan ustalarin sayisi azalmigtir. Kese ve kusak dokumalarda kullanilan arag
gerecler, dokumalarin teknik 6zellikleri, tiim hazirlik, dokuma ve son islem basamaklari ayrintili olarak
aciklanarak raporlastirilmis, Cografi Isaret tescil belgesi basvurusu yapilmak istenmesi durumunda,
bagvuru dosyasi igin gerekli tiim bilgiler derlenmistir.

Tiftik dokumaciligi, Tosya’da ylizyillardir siirdiiriilen bir gelenektir. Giliniimiizdeki duruma
bakildiginda sayili kese kusak ustasi kaldigi, bu ustalarinda malzeme temini, ¢irak bulamama gibi
sorunlarla kars1 karstya olduklar1 goriilmektedir. Bu ustalarin artik meslegin son temsilcileri olacagi
soylenebilir. Bu ustalar hayattayken bu alandaki tiim bilgilerin belgelenmesi ¢ok dnemlidir. Belediye
tarafindan Tosya Belediyesi Kiiltiir Merkezinde valilik ve halk egitim merkezi isbirligi ile “kese- kusak
dokuma” kurslarmin agilmasi sevindiricidir. Dokumaciligin tekrar canlanmasi ve gelecek kusaklara
aktarilmasi agisindan 6nemli bir adim atilmistir. Kese ve kusak dokumaciligi gecmisten giliniimiize
yorede tiftik geleneginin uzantisi olarak siirdiiriilen bir gelenektir. Hammadde sorununun ¢oziilerek
siirdiiriilebilir tiretim projeleri ile devamlilig1 saglanmalidir.
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